Regionale Ansprechpartner VE VE
ZERT ZERT

Die Zertifizierungsgesellschaft DVS ZERT GmbH ar- SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalten:
beitet mit einem etablierten Netzwerk nationaler und
internationaler kompetenter Partner zusammen. Diese
Kooperationspartner stellen DVS ZERT projektbezogen

SLV Halle GmbH
www.slv-halle.de

ihr Fachpersonal fur die Durchfiihrung von Auditierungen SLV Nord gGmbH

zur Verfligung. www.slv-nord.de

Unsere Kooperationspartner SLV Mannheim GmbH

fir die Zertifizierung nach EN 1090 www.slv-mannheim.de
Gesellschaften fiir SchweiBtechnik International mbH: SLV Mecklenburg-Vorpommern GmbH

slv-rostock.d
GS| — Gesellschaft fiir Schweiltechnik International HSIvTosiock.ae

mbH Niederlassung SLV Berlin Brandenburg

www.slv-bb.de Weitere Partner
GSI — Gesellschaft fir Schweildtechnik SL Magdeburg gGmbH
International mbH Niederlassung SLV Duisburg www.sl-magdeburg.de

.slv-duisburg.de
www.slv-cliisourg Giinter-Kahler-Institut fiir Fiigetechnik

DVS ZERT GmbH
GSI — Gesellschaft fiir Schweiltechnik und Werkstoffpriifung GmbH, Jena Geschaftsste IZ Diisseldorf Zertifizieru ng der werks-
International mbH Niederlassung SLV Fellbach www.ifw-jena.de . nen Produktionskontroll
wnw-siv-fellbach.de Landesverband Metall Niedersachsen/Bremen, Hannover Aachener Strafte 172 elge © OAKHONSKo one
GSI - Gesellschaft fir Schweifdtechnik www.lvm-metallhandwerk.de 40223 Dusseldorf nach DIN EN 1090-1
International mbH Niederlassung SLV Hannover B +49211 1591203
I I ung v Schweiltechnische Kursstatte Hameln - FUr Hersteller bzw. Inverkehrbringer tragender

www.slv-hannover.de = +49 211 1591200 . .

www.sk-hameln.de Bauteile aus Stahl und Aluminium
GSI - Gesellschaft fur Schweifdtechnik = info@dvs-zert.de
International mbH Niederlassung SLV Miinchen www.dvs-zert.de

www.slv-muenchen.de

G5l — Gessllschaft filr SchweiRtechnik Ihr Mehrwert durch Sicherheit.

International mbH Niederlassung SLV Saarbricken
www.slv-saar.de

DVS ZERT GmbH
Geschéftsstelle Halle (Saale)

Kothener Stralle 33a

SLV-GSI Polska Sp.z 0.0., Pol
olska Sp.z 0.0., Polen 06118 Halle (Saale)

www.slv-polska.pl

B +49 345 52503420

GSI SLV Baltikum OU, Estland -
atticum stan ) +49 345 52503410

www.gsi-baltikum.ee
X info@dvs-zert.de

www.dvs-zert.de www.dvs-zert.de



lhre Vorteile
auf einen Blick

1

Sie haben mit dem DVS ZERT einen langjahrig
erfahrenen Partner an lhrer Seite.

2

lhre Produkte sind in der Europdischen Union
frei handelbar.

3

Gewinnen Sie Rechtssicherheit in der
Europaischen Gemeinschaft.

4

lhr EN 1090 Zertifikat ist im 6ffentlich zu-
ganglichen Online-Register www.en1090.net
einzusehen.

-

y

sunser Ziel ist die nationale, europa- und
weltweite Akzeptanz der Zertifikate, um
zertifizierten Kunden Wettbewerbsvorteile

im Binnen- und auf dem Weltmarkt zu
verschaffen.“

Martin Lehmann / Geschaftsfiihrer

Die Zertifizierung
DIN EN 1090-1

Die DVS ZERT GmbH richtet sich mit der Zertifizierung
der werkseigenen Produktionskontrolle nach DIN EN
1090-1 an Hersteller bzw. Inverkehrbringer tragender
Bauteile aus Stahl und Aluminium.

Seit dem 01.07.2014 verpflichtet die europaische Bau-
produktenverordnung in Verbindung mit der harmoni-
sierten Norm DIN EN 1090-1, diese Bauprodukte mit
CE-Kennzeichnung auf den europaischen Markt zu brin-
gen.

Das Zertifikat nach DIN EN 1090-1 ist die Voraussetzung
fur die CE-Kennzeichnung lhrer Bauteile aus Stahl und
Aluminium und deren Inverkehrbringung im europai-
schen Binnenmarkt.

Voraussetzungen

Fiir die Zertifizierung sowie fiir die jahrlichen Uberwa-
chungen muss ein von Ihnen eingerichtetes, funktionie-
rendes und schriftlich dokumentiertes Qualitatssiche-
rungssystem nach DIN EN 1090-1 beim Hersteller und
im Herstellwerk vorhanden sein.

Der Umfang der Anforderungen an die werkseigene
Produktionskontrolle ist abhangig von der Ausfiihrungs-
klasse (EXC), in welcher Sie Bauteile und Bausatze
herstellen. Hierbei wird in den Anwendungsnormen flr
Stahltragwerke nach DIN EN 1090-2 und fir Aluminium-
tragwerke nach DIN EN 1090-3 in vier Ausfihrungsklas-
sen unterschieden: EXC 1 (vorwiegend ruhend bean-
spruchte Bauteile, geringe Versagensfolgen) bis EXC 4
(Bauteile mit extremen Versagensfolgen fiir Menschen
und Umwelt).

Die Anforderungen fur die Qualifikation der Mitarbeiter
und an die technischen Ausristungen des Herstellers
erhéhen sich von EXC 1 nach EXC 4.

Der Ablauf

Antrag auf
Zertifizierung

Voraudit
(optional)

Ausstellung
des Zertifikats
nach erfolgreicher
Inspektion

00006

Vorgesprach
(optional)

Erstpriifung

Prifung, ob das vorhandene System
der WPK zur normkonformen Her-
stellung des Bauteils geeignet ist.

Laufende Uberwachung

Uberwachung der weiteren Funk-
tion der WPK. Die Uberwachung
nach EN 1090 erfolgt entweder
mit einem Audit im Unternehmen
oder mit einem Uberwachungsfra-
gebogen.

Dies ist abhangig von der Ausfiih-
rungsklasse (EXC 1-EXC 4) und
dem damit verbundenen Uberwa-
chungsintervall.



